Ohjeita ja suosituksia painotyon ostajalle

Painotuotteen suunnittelun tekniset ohjeet

PainotyOn tilaajan ja graafisen suunnittelijan on hyva tietda jo tyon alkuvaiheessa, mita kaikkea
painotyota tilattaessa tulee ottaa huomioon ja mitd mahdollisuuksia graafinen teknologia tarjoaa.
Tarkeint& on tiedostaa painotuotteelle asetetut tavoitteet, kohderyhmat ja kayttotarkoitus. Taman
jalkeen on helpompi valita tyén toteuttamiseen tarvittavia oikeita ratkaisuja, kuten painoalusta,
painomenetelma ja jalkikasittely. TAhan ostajan oppaaseen on koottu painotuotteen tekniseen laatuun
vaikuttavia tekijoita, tavoitteena auttaa painotyon tilaajaa ja suunnittelijaa saavuttamaan haluamansa
lopputulos yhdessa valitsemansa painon kanssa.

Aineisto-ohjeet

Tarkistuslistoihin on koottu ohjeet, jotka edesauttavat tydn onnistumista mydhemmissa tydvaiheissa. Tassa
vaiheessa selvitetaan kaytetaanko suljettua dokumenttia (PDF), joka sisaltaa kaikki tydssa tarvittavat
elementit vai avointa ohjelmadokumenttia, (esim.grafiikkka- ja taitto-ohjelmat), jonka mukaan tulee
pakata kaikki dokumentissa kaytetty aineisto.

Painovalmis aineisto on painolle PDF-formaatissa toimitettu aineisto, joka sisaltaa kaikki tydssa tarvittavat
elementit ja joka on valmis suoraan painettavaksi.

Ty6ohjeet

Tilaus tulee tehda kirjallisena.
Tyo6n mukana tilaajan tulee lahettaa tydohje, eli nakdisvedos(1:1), joka voi olla esimerkiksi varilinen tuloste.
Painotuotteen aineistoformaatiksi suositellaan ensisijaisesti PDF-tiedostoa (painovalmis aineisto).

Avoimessa ohjelmatiedostossa on oltava mukana tiedostosaate, joka kertoo ohjelman, version ja
kayttojariestelman.

Tilaajan ja myyjan tulee sopia ty6hon liittyvat yhteyshenkilot. Kaikissa epaselvissa tilanteissa tulee kaantya
yhteyshenkildon puoleen.

Pakkaustapa ja jakeluohjeet tulee sopia jo tarjouspyyntévaiheessa.

Paperit ja muut painoalustat seka varit ja liimat

Painotydlle tulee valita sen kayttdtarkoituksen perusteella sopiva painoalusta.

Painoalustaa valittaessa tulee huomioida jalkikasittelyn ja kayttdian vaatimukset (mm. paperin kuitusuunta ja
materiaalien yhteensopivuus).

Materiaalien (varit, paperit ja limat) soveltuvuus erikoiskayttotarkoituksiin on varmistettava (mm.
saankestavyys, valonkestavyys ja liman lampdtilakestavyys).

Painomenetelméan valintaan vaikuttavat tekijat

Lopputuotteen tekniset laatuvaatimukset kuten kuvien rasteritiheys ja varintoisto seka personointi tarpeet tulee
ottaa huomioon.

Olosuhteet, joihin lopputuote sijoitetaan (esim. ulkkomainonta).
Painosmaara voi myos vaikuttaa painomenetelméan valintaan.

Jalkikasittely

Valitse lopputuotteen kayttotarkoitukseen sopiva suojaus- (lakkaus, laminointi) ja limaus- tai muu sidontatapa.

Asemoinnissa on huomioitava jalkikasittelyn erikoisvaatimukset. Niité ovat sivujarjestys, limanidonnassa
rouhintavarat, vihkonidonnassa sisempien sivujen kaventuminen ja leikkausvarat.

Postituksen osoitetiedot tulee toimittaa jalkikasittelyn tekijalle sovitun tiedostoformaatin mukaisesti.
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Kaytettavat ohjelmat

Julkaisun tekemiseen voi kayttaa kaikkia yleisimpia grafiikka- ja taitto-ohjelmia. Kayttdjarjestelmana voi olla
joko PC tai Macintosh.

Kun kaytdssa on avoin ohjelmadokumentti, tekijalla ja tulostajalla tulee olla kaytdssa samat ohjelmat, samat
tulostinajurit, sama paivitysversio, samat laajennukset, samat tavutusasetukset ja samat fontit.
Esitysgrafiikka-, taulukkolaskenta- ja tekstinkasittelyohjelmilla (esim. PowerPoint, Excel, Word) tehdyt
aineistot eivat sovellu suoraan kirjapainotuotantoon. Lisakustannuksista on nailla ohjelmilla tehtyjen
aineistojen kohdalla aina sovittava kirjapainon kanssa tydkohtaisesti.

Sivukoko, marginaalit ja leikkuuvarat

Aineisto tehddaan aina puhtaaksileikkauskokoon 1/1.

Ty® on suunniteltava niin, ett& sivun yli menevat kuvat ja varipinnat sisaltavat leikkausvaran, joka on vahintaan
3 mm yli reunojen.

Marginaaleja maaritettdessa on otettava huomioon tuotteen nidonta/sidontatapa

Vérit ja paallepainatusasetukset

TyOsta on poistettava kayttamattomat varimaaritykset.

Nelivaritdissa kaikkien varien on oltava prosessivareja, lisavarit maaritetaan Spot-vareiksi.
Nelivaripainatuksessa duotone-kuvat, eli kaksivarierottelukuvat, voidaan muodostaa ainoastaan
prosessivareista ja kaksivaripainatuksessa kaytettavista painovareista.

Kun mustan tekstin koko on alle 24 pistetta on kaytettava paallepainatusta (overprint), jolla estetaan tekstin
alle syntyva aukko.

Kun mustan tekstin koko on yli 24 pistetta, tai tydssa on isoja mustia pintoja, tulee kuva avata tekstin alta ja
kayttaa lihotusta tai kayttda voimakasta mustaa (Rich Black), jossa on mukana myds muita osavareja.

Kuvat, grafiikka ja varinhallinta

Digitaalikameran tiedosto ei kelpaa suoraan painettavaksi, vaan siihen tulee tehda painotekniset sdadot.
Suositeltavat kuvaformaatit ovat TIFF ja EPS seka kasittelemattémissa kuvissa JPEG.

Kuvat tulee olla 4-varipainatuksessa CMYK-muodossa.

Savy- ja viivakuvien resoluutio tulee maaritella painomenetelmakohtaisesti (kts. tekniset laatusuositukset) Liian
suuren resoluution kayttd kasvattaa turhaan kuvatiedoston kokoa.

Linjanpaksuus tulee aina maaritella numeraalisesti. Kovin ohuita linjoja ei tule kayttaa monivarising,
rasteroituina tai negatiivisina. Pienin suositeltu linjan paksuus on 0,25-0,5 pistetta painomenetelmasta rippuen.
Kuvakoon muuttaminen taitto-ohjelmassa muuttaa myds kuvan resoluutiota.

Varinhallintaa sovellettaessa tulee kayttaa keskiarvoprofiileja tai asianomaisen painon omaa profiilia.

Fontit

Fontit litetd&n aina tulostettavan julkaisun mukaan.

My6s grafiikkatiedostojen sisaltamat fontit on litettdva mukaan tai muutettava poluiksi.

Fontteja lahettaessa on otettava huomioon valmistajan lisenssiehdot.

Kirjasinten tulee olla Typel- tai OpenType-muotaisia.

TrueType-fontteja ei tule kaytta4, silla niiden tulostuminen oikein ei ole kaikissa tapauksissa varmaa.
Julkaisu- tai grafiikkaohjelmien paleteissa olevia kursivointeja tai lihavointeja ei saa kayttaa. On kaytettava
aina aitoja kirjainleikkauksia.

Kaytettdessa alle 10 pisteen negatiivitekstia, tulee painon kanssa selvittd&d mahdollisen kohdistusheiton
vaikutukset tekstin luettavuuteen.

PDF (suljettu dokumentti)

Aineistoformaatiksi painoon suositellaan PDF-formaattia (suositus PDF-X).

PDF-muunnos tulee tehda aina Acrobat Distillerilla Postscript-tiedostosta, eik& suoraan ohjelmasta.
PDF-tiedostoja tehtdessa Acrobat Distillerin asetukset tulee olla painomenetelméakohtaisesti ja
prosessikohtaisesti raataldidyt asianomaisen painolaitoksen kanssa.

PDF-tiedoston oikeellisuus on l&ahettajan vastuulla.

PDF-tiedostojen tarkastaminen kijapainossa sovitaan tydkohtaisesti.

Tarkastus ja siitd mahdollisesti aiheutuvat lisaty6t ovat laskutettavaa tyotd, ellei toisin sovita.

Tiedostojen nimeaminen

TyOsta lahetetaan vain yksi selkeasti nimetty versio painoon ja itselle jatetaan vastaava kopio.
Kayta nimeamiseen aakkosia, ala erikoismerkkeja ja muista kayttaa sanavalin sijasta alaviivaa.

Vedokset ja mallit

Valitse kayttotarpeitasi vastaava vedosteknologia.

Paras vedos on ns. sopimusvedos, joka vastaa lopputuotetta mahdollisimman tarkasti.

Nakois- ja sopimusvedoksen lisdksi on kaytossa arkkiasemoitu vedos (sinikopio, tulostus jne.) ja
nayttdruutuvedos.

Naiden lisaksi voidaan valituista materiaaleista tehda painamaton tai painettu rakennemalli, eli dummy.

Aineiston toimittaminen

Aineisto toimitetaan painoon yhtena kokonaisuutena ennalta sovitulla tavalla.
Aineisto sisaltaa vain tydhon tarvittavan materiaalin.
Ftp-siirtona tai s&hképostina toimitettu aineisto pakataan pakkausohjelmalla ennen lahetysta.
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Esimerkkeja yleisista virheista ja keinoja niiden ehkaisemiseksi

Yleisia virheita

Ohjeita niiden ehkaisemiseksi

Savykuvissa on kaytetty RGB vareja.

Painoprosessi vaatii CMYK-muotoisen kuvan,
joten muista varmistaa, etta kaikki dokumentissa
olevat kuvat ovat valitun painomenetelman
mukaisessa CMYK-muodossa.

TyoOssé kaytetty sivukoko tai sivujérjestys on vaara.

Aloittaessasi uuden tyon, maaritd heti tyén
sivukoko ja saatuasi tydn valmiiksi varmista
sivujarjestys.

Vareja maariteltdessa ei ole erotettu spotti- ja
prosessivareja

Muista aina tehd& variméaaritys varinvalinnan
yhteydessa, prosessivéareja ovat syaani, magenta,
keltainen ja musta. Spottivareja ovat mm. - PMS-
savyt.

Leikkausvarat jatetty maarittelemétta, jolloin painavaa
pintaa saattaa leikkautua pois tai painamatonta pintaa
jaa lopputuotteeseen.

Suunnittele tyd niin, etté sivun yli menevét kuvat
javaripinnat ulottuvat vahintdan 3 mm reunojen
yli. Sivunumeroille, tekstille, kuville ym. jatetaan
painotuotteen ulkoreunasta vahintddn 5 mm
marginaali.

TyoOssé kaytettyja aineiston osia puuttuu (avoin ohjelma
dokumentti).

Talleta kaikki saman tyon osat samaan (paikkaan)
kansioon.

Teksti on kursivoitu vakisin, eli kaytetysta
kirjasintyypista puuttuu kursivoitu versio.

Luotettavimmin ty6 tulostuu, kun kaytéssa on
PostScript 1-fontit ja niista kaikki leikkaukset.

Paallepainatusta (Overprint) ei ole huomioitu, jolloin
valkoinen paperi ndkyy mustan tekstin alta.

Kun tekstin koko on alle 24 pistetta, tulee kayttda
aina paallepainatusta (Overprint).

Ty0Ossé on kaytetty joitain erikoisempia kuviotaytteita,
jotka eivat tulostu tai linjanpaksuus on maaritetty
"hairlineksi", joka on kaytetylla tulostimella ohuin
aikaansaatava linja.

Linjanpaksuus tulee aina maaritella
numeraalisesti. Kovin ohuitalinjoja ei tule kayttaa
monivarising, rasteroituina tai negatiivisina.
Pienin suositeltu linjanpaksuus on 0,25-0,5
pistetta painomenetelmasta riippuen.

Apupbydalle on jatetty ylimaaraisia elementteja tai
siirtokansiossa on ylimaaraisia tiedostoja.

Kun lahetéat tyon eteenpéain, varmista, etta
dokumentissasi ei ole ylimaaraisia elementteja ja
ettd mukana on vain se versio tyosta, jonka haluat
painettavan. Muista jattaa myds itsellesi tydsta
l&hetettdvaa vastaava versio.

Eri tydvaiheisiin on kaytetty niihin sopimattomattomia
ohjelmia.

Kussakin tyévaiheessa tulee kayttaa siihen
tarkoitukseen sopivaa ohjelmaa.

Valmiissa painotydssa kuvat nayttavat liian tummilta tai
lian vaaleilta.

Varmista, ettd painomenetelméa ja painoasetukset
ovat oikeat.

Painovaéri levida ja likaa painopinnan.

Painovarin kuivumiseen kuluva aika tulee ottaa
huomioon ty6td suunniteltaessa ja suojausta tulee
kayttaa varikyllaisilla pinnoilla.

Kansi repii sivut irti tuotteen alusta ja lopusta.

Kun kaytetdén paksua paperia tulee kansilla ja
sisasivuilla olla sama kuitusuunta ja sopiva liima.

Kansi irtoaa kirjasta.

Kannen sisédpuolelle, selédn kohdalle on jatettava 4
mm selkaa leveampi painamaton alue.
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